mm inch
DIM. MIN. | TYP. [ MAX. | MIN. | TYP. | MAX. OUTLINE AND
A 4.80 0.188 y, MECHANICAL DATA
C 137 0.054 ®
D 2.40 2.80 | 0.094 0.11
D1 | 1.20 1.35 | 0.047 0.053
E 0.35 0.55 | 0.014 0.022
F 0.80 1.05 | 0.031 0.041
F1 | 1.00 1.40 | 0.039 0.055
G 3.20 | 340 | 3.60 [0.126 | 0.134 | 0.142
Gl | 6.60 | 6.80 | 7.00 | 0.260 | 0.267 | 0.275
H2 10.40 0.41
H3 | 10.05 10.40 | 0.395 0.409
L [14.20 15.00 | 0.56 0.59
L1 | 5.70 6.20 | 0.224 0.244
L2 |14.60 15.20 | 0.574 0.598
L3 | 3.50 410 |0.137 161
L4 1.29 0.05
L5 | 2.60 3.00 | 0.102 0.118
L6 [15.10 15.80 | 0.594 0.622
L7 | 6.00 6.60 | 0.236 0.260
L9 | 2.10 2.70 | 0.083 0.106 Pentawatt H
L10 | 4.30 4.80 | 0.170 0.189
DIA | 3.65 3.85 | 0.143 0.151
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